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CARACTERISTICAS PRINCIPALES

Visualizacion de 6 cifras, con signo.
Altura de los digitos: 14 mm.

Contage bidireccional.

Parametro de Relacion de Encoder.
Memoria EEPROM.

Teclado de membrana.

Alimentacion del Encoder incorporada.
Cuatro salidas digitales.

. Autocarga de las cotas.
0.Dimensiones de 48 * 96 mm.
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DESCRIPCION GENERAL

El VISAX C es un instrumento pensado para ofrecer al usuario un
dispositivo que, ademas de visualizar la posicion de un eje, permite el control
del posicionamiento respecto a unas medidas introducidas de forma
automatica (autocarga) o manual. El control de la posicion del eje se realiza a
través de cuatro salidas digitales cuya logica de funcionamiento puede ser
seleccionada por el operario de entre siete posibles modalidades.

La visualizacién es de seis cifras mas el signo. Si el contage supera el
rango maximo, las cifras se encienden y se apagan de forma intermitente. La
visualizacion suprime de forma automatica los ceros no significativos, es decir,
los que preceden a la cifra mas significativa. El contage y los parametros se
almacenan en memoria EEPROM garantizandose asi la maxima fiabilidad en la
memorizacion. El acceso a los parametros del instrumento esta protegido
mediante un codigo, asegurandose de esta manera, la fiabilidad de los datos
introducidos. Las cotas maxima y minima pueden ser introducidas ademas de
forma automatica mediante las dos entradas de RESET y de PRESET, en
funcién de la modalidad operativa asignada a estas dos entradas. La carga
automatica es valida inicamente para cotas positivas.

DESCRIPCION DEL PANEL




B.T.B, Enginyeria Electronica Industrial, S.L. VISAX C

TECLA ENTER:
Confirma la introduccion de datos y la introduccion de las cotas
maxima y minima.

TECLA CLEAR:
En funcién del valor del parametro 1, pone a cero el valor del contador o
bien carga el valor del PRESET en el contador.

TECLA N :
Incrementa el valor de la cifra seleccionada (que es la que se enciende y
se apaga). Pulsandola de forma simultanea con la tecla > permite
acceder al menu de parametros.

TECLA >:
Desplaza hacia la derecha la seleccion de la cifra. Pulsandola
simultdneamente con la tecla [0 permite acceder al menu de parametros.

LED SET:
Se ilumina durante la introduccion de las cotas maxima y minima.

LED PROG:
Se ilumina durante la introduccion de los parametros del equipo.

LED PRESET:
Se ilumina durante la introduccion del registro de PRESET.

LED RELAT:
No se utiliza.

INTRODUCCION DE PARAMETROS

El acceso a los parametros esta protegido mediante un codigo de tres

cifras.

Para acceder a su programacion es necesario realizar los siguientes
pasos:
1. Pulsar simultaneamente las teclas >y O durante dos segundo. Se ilumina el

2.
3.

led PROG.

En el display aparece - 000 como pregunta del cédigo de acceso.
Mediante las teclas > y 0O introducir el valor 456. Confirmarlo mediante
ENTER.
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El pardmetro visualizado viene identificado mediante las tres primeras
cifras de la izquierda, las cuales indican el codigo del parametro seleccionado.

En los casos en que es necesario disponer de seis cifras, el cédigo se
identifica mediante la primera cifra.

La introduccién del valor de los parametros se realiza posicionandose
sobre la cifra a variar (que es la que se enciende y se apaga) mediante la tecla
>y variando el dato mediante la tecla *.

Una vez introducido el valor deseado, debe de haber una confirmacion
de ello mediante la tecla ENTER. SimultAaneamente aparece el parametro
siguiente.
al finalizar la introduccién de todos los parametro (es suficiente confirmarlos si
no se desea cambiarlos), el aparato vuelve automaticamente a la visualizacion
de la cota y se apaga el led PROG.

PARAMETROS

Parametro 01. Funcién de la tecla CLEAR.

e Codigo01__ O:
La tecla CLEAR esta desactivada.
e Codigo01__ 1:
La tecla CLEAR pone a cero el contador.
e Codigo01__ 2:
La tecla CLEAR carga el registro de PRESET en el contador.

Parametro 02. Funcién de la entrada RESET.

e Codigo 02__ O:
Se carga como valor de cota minima, el actual valor de contage.

e Cobdigo 02 1:
Mientras esté activada la entrada de RESET, el registro de PRESET se
carga continuamente como valor de contage actual.

e Codigo 02__ 2:
El registro de PRESET se carga como valor de contage actual durante la
transicion de OFF a ON de la entrada de RESET. Para una carga
ulterior, ha de haber nuevamente una transicion de OFF a ON en la
citada entrada.
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Parametro 03. Funcién de la entrada de PRESET.

e Codigo 03___ O:

Entrada inhabilitada.
e Cobdigo 03 1:

Se carga como valor de cota minima el actual valor de contage.
e Codigo 03___ 2:

Se carga como valor de cota maxima el actual valor de contage.

Parametro 04. Posicion de la Coma:

 Codigo04__ O:

Se realiza la visualizacién sin punto decimal.
 Codigo 04 1:

Se realiza la visualizacion con una cifra decimal
e Codigo 04 2:

Idem con dos cifras decimales.
 Cbdigo 04 3:

Idem con tres cifras decimales.
 Codigo 04__ 4:

fdem con cuatro cifras decimales.

Parametro 05. Modo de funcionamiento:

e Codigo05__ O:
No es posible introducir la cota minima o la méxima durante el contage
normal mediante la tecla ENTER. Solo se pueden cargar (si esta
habilitado) en autocarga o en programacion.

e« Codigo 05 1:
Se habilita la introduccion de la cota maxima y minima mediante la tecla
ENTER durante el contage normal. Estas cotas también se pueden
introducir a través de autocarga.
Para la gestion de las saludas, ver el diagrama 1.

 Cbdigo 05 2:
La autocarga esta deshabilitada independientemente del valor que
tengan los parametros ENTRADA DE RESET y ENTRADA DE PRESET.
Cuando el contage alcanza la cota maxima introducida, el contage se
reseta y la saluda U4 se activa durante un tiempo determinado.
Para la gestion de las saludas, ver el diagrama 2.

 Cbdigo 05 3:
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La autocarga esta deshabilitada. Se permite la introduccion mediante la
tecla ENTER, durante el contage normal, de la cota maxima. Cuando el
contador alcanza la cota introducida, el contador se reseta y la salida U4
se activa durante un tiempo predeterminado. Las salidas Ul y U2 no se
utilizan.

Para la gestion de las saludas, ver el diagrama 3.

e Cbdigo05__ 4:
El funcionamiento es analogo al del modo 0, pero con una distinta
gestion de las salidas.
Para la gestion de las salidas, ver el diagrama 4.

 Codigo 05 5:
Funcionamiento anélogo al de la modalidad 4, pero Unicamente esta
habilitada la autocarga de la cota minima.
Al alcanzarse la cota maxima, el contage se bloguea hasta que no se
activa la entrada de RESET. Por esta razon, en esta modalidad de
funcionamiento los valores validos para el pardmetro ENTRADA DE
RESET son los valores 1y 2.
Para la gestion de las salidas, ver el diagrama 4.

 Cobdigo 05 6:
Funcionamiento con gestion de la cota objetivo.
Para la gestion de las salidas, ver el diagrama 5.

Parametro 06. Distancia de velocidad lenta cota minima.

 Codigo 06 :
Espacio de velocidad lenta antes de llegar a la cota minima.
En modalidad 6, es el espacio de velocidad lenta.

Parametro 07. Distancia de velocidad lenta cota maxima.

e Codigo 07__ :
Espacio de velocidad lenta antes de llegar a la cota méxima.
En la modalidad 6, es la zona de eje posicionado.

Parametro 08. Temporizacion de la salida U4.

 Codigo 08__
Es el tiempo de activacion de la salida U4. (0.001:9.999 s.).

Parametro 1. Relaciéon de encoder.

e Codigol
Representa la relacién entre el desplazamiento real y el correspondiente
numero de impulsos entregados por el encoder multiplicados por 4.
Esta formado por seis cifras, cinco de las cuales son decimales.
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Ejemplo:
Posicion de la coma = 1 (una cifra después de la coma=visualizacion en
décimas de mm.)
Desplazamiento real (cada vuelta de encoder) = 100.0 mm. (medido o
calculado) = 1000 décimas de mm. (el calculo se realiza en décimas de
mm. porgue la posicion de la coma es 1).
Impulsos entregados por el encoder = 2350.
Relacion Espacio/impulsos = 1000/(2350 x 4) = 1000/9400 = 0.1063.
Por lo tanto, se habra de introducir 010630.

La multiplicacion por 4 se debe al hecho de que el control multiplica por
4 el numero de impulsos que le llegan.

Parametro 2. Registro de PRESET.

e Codigo2__
Permite dar un valor al registro de PRESET. Es un numero de seis
cifras, positivo.
Se ilumina el led de PRESET.

Parametro 3. Cota minima.

e Codigo3__ :
Cota minima: numero de seis cifras, positivo. En el modo 6, es la cota
objetivo.

Parametro 4. Cota maxima.

 Codigo4__

Cota méaxima: numero de seis cifras, positivo.
En el modo 6 no se utiliza.

COTA MINIMA Y MAXIMA

Los valores de las dos cota, la minima y la méxima se pueden introducir
si esta modalidad esta habilitada, no como parametros sino durante el contage
normal.

Estos dos parametros son valores positivos de seis cifras.

Pulsando durante un segundo la tecla ENTER , aparece la cota minima,
identificada mediante el prefijo A.
A XXXXXX
a través de las teclas flecha, se introduce el valor deseado y se confirma el
dato mediante la activacion de la tecla ENTER; aparece acto seguido la cota
maxima, identificada mediante el prefijo C
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C XXXXXX

mediante las teclas de flecha se introduce el valor deseado y se confirma con
la tecla ENTER.

La tecla CLEAR, pone a cero el valor de la cota que se esta
introduciendo.

Una vez se ha confirmado el valor de la cota C, se vuelve a la
visualizacion normal de la cota.

COTA OBJETIVO

El valor de la cota objetivo puede ser introducido, si esta modalidad esta
habilitada, de una manera independiente de los valores de los parametros,
durante el contage normal

Pulsando durante dos segundos la tecla de ENTER, aparace la cota objetivo,
identificada mediante el prefijo A:

A XXXXXX

mediante las teclas flecha se introduce el valor deseado y se confirma el valor
pulsando ENTER.

La tecla CLEAR, pone a cero el valor de la cota que se esta
introduciendo.

Confirmada la cota A, se pasa a la visualizacion normal del valor de
contage.

ENTRADAS
Entrada de RESET:

La modalidad de funcionamiento de la entrada de Reset viene determinada por
el valor introducido en el parametro ENTRADA DE RESET.

Entrada de PRESET:

La modalidad de funcionamiento de la entrada de preset viene determinada por
el valor introducido en el parametro ENTRADA DE PRESET.
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DIAGRAMA DE GESTION DE LAS SALIDAS

Modalidad de funcionamiento O y 1.

ur |

uz T

U3 |

ua |_

Cota min. Cota min. +
Lento

Modalidad de funcionamiento 2.

Cota max - Cota max.
Lento

vg —— '
ug — '
U3 [ |
U4

I

Cota min - Cota min.
Lento

ot
Cota max. - Cota max.
Lento

ot es el tiempo de activacion de la salida U4.

Al alcanzarse la cota maxima, el contage se reseta y la salida 4 se activa

durante el tiempo &t.
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Modalidad de funcionamiento 3.

1

us3
u4 I |
ot
Cota max. - Cota max.

Lento

ot es el tiempo de activacion de la salida 4.
Las salidas 1y 2 no se gestionan.
Al alcanzarse la cota maxima, el contage se reseta y la salida 4 se activa

durante el tiempo &'t.

Modalidad de funcionamiento 4 y 5.

Ul

u2 —

us3 |

u4 I
Cota min - Cota min Cota max. - Cota max.
Lento Lento

En el modo de trabajo 5, al alcanzarse la cota maxima, el contage se
bloquea hasta que la entrada de RESET no se activa (ON).

Para esta modalidad de funcionamiento, los valores del parametro
ENTRADA DE RESET son 1y 2.

10



B.T.B, Enginyeria Electronica Industrial, S.L. VISAX C

Modalidad de funionamiento 6.

e |

u2 \

VK] |

U4 | I
Espacio de Zona de eje Zona de eje Espacio de
vel. lenta en cota en cota vel. lenta

U1 es la salida de velocidad. ON = Répido. OFF = Lento.
U2 es Movimiento hacia adelante.

U3 es Movimiento hacia atras.

U4 se activa cuando el eje ha llegado a la cota.

11
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VISAX C
CONNECTION

REAR VIEW
EXAMPLE OF PNF CONMECTION
O o0M Ul L2 U3 U o . e
L DIGITAL QUTPUTS U1=U4
ur — 57D VERSKIN:
4 OUTPUT VOLTAGE: +5424¥ defoc
L7V 0V FRS HS CHA CHA - ey | AR VALUE Sy
— 11213]4]5]6]718]8] EXAMPLE OF NPN CONMECTION | e cumprn: 100mA
of s8] o cow
—— HiGH VOLTAGE VERSION:  (OPTIONAL)
u j OUIPUT VOLTAGE:  +5+ 110V de/oc
L—1 W& VALUE: 150V
MAX CURRENT: 10dmA
_||. :
SUPPLY VOLTAGE
————=
Voo fi10% 50/60Hz
' 220 = (1) = {24)
CHA ENCODER INPUTS
CHB ENCODER TYPE: push—pull {npn) 12¥dc
oy COUNT TYPE quadruple up/down
1y __/ COUNT SPEED: SlKHz max from encoder
IMPORTANT |
Ater plocing  the Sli)E
syl airst the
= i VIEW
C\% rolation snly, naot | ¢
utred to tear the frame
161mm
DRILLING TEMPLATE
PHYSICAL CHARACTERISTICS E
SELF-EXTINGLISHING PVC CONTAINER o
OPERATING TEMPERATURE: 0+ 50el
STORAGE TEMPERATURE -20+ +708C R
ROOM HUMIDTY: BO7% max without
condensation 33mm
WEIGHT 600 g
ORDER CODE

VISAX—C/ |-— Supply voltage

sipro|

sistemi programmabili

SIPR0 S.rl reserves the right to make any change
without notice, i order fo improve the product.
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